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HAUTES PERFORMANCES
POUR LA GRANDE INDUSTRIE

LE MARCHE DEMANDE

la possibilité de réduire au minimum les délais
de livraison sur les produits en grande série en
garantissant une précision et une répétabilité
constante dans le temps.

VIET REPOND

Avec des solutions aux tres hautes perfor-
mances, fabriqués selon les standards de sécu-
rité et de fiabilité le plus élevés, qui garantissent
la plus grande précision méme sur les lignes de
production a grande vitesse.

Valeria est le centre de calibrage-poncage, idéal
pour les faconnages difficiles, concu pour la
grande industrie, qui permet deffectuer des fa-
gonnages de précision sur les lignes de produc-
tion a grande vitesse.
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VALERIA

” FACONNAGE COMPLET DE BAS EN HAUT DU PANNEAU

” ROBUSTESSE MAXIMALE POUR AFFRONTER LES FACONNAGES
LES PLUS DIFFICILES

” PRECISION ET CONSTANCE DE FAGONNAGE DANS LE TEMPS




FACONNAGE COMPLET
DE BAS EN HAUT DU PANNEAU
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VALERIA

CONFIGURATIONS DE MACHINE AVEC UN MAXIMUM
DE 4 GROUPES INFERIEURS ET 4 GROUPES
SUPERIEURS POUR TERMINER LE FAGONNAGE

DU PANNEAU EN UN SEUL PASSAGE ET
AUGMENTER AINSI LEFFICACITE DE PRODUCTION.

GRACE A SES CARACTERISTIQUES INTRINSEQUES,
VALERIA EST EN MESURE DE FACONNER

DE MANIERE CONTINUE 24 HEURES

PAR JOUR, 7 JOURS SUR 7.



DES SOLUTIONS MECANIQUES
DE PREMIER ORDRE POUR
SATISFAIRE TOUTES LES
EXIGENCES DENLEVEMENT

SOLUTIONS
POUR CALIBRER
ET ENLEVER

DE GROSSES
QUANTITES

DE MATIERE

La machine peut étre équipée de rouleaux
en acier ou en caoutchouc de 90 Sh, d'un
diameétre de 320 mm, destinés aux opé-
rations de calibrage et embarquant des
moteurs de 75 cv maximum.




VALERIA

Précision maximale de fagonnage méme avec les panneaux a
fortes différences d'épaisseur, grace a la barre de pression
sectionnée qui maintient le panneau en contact sur le tapis sur
toute la largeur de travail. Ce composant est toujours associé
au groupe de rabotage HPG.

v

Pour enlever de grosses quantités de matiere, il est possible
d'utiliser le groupe HPG a couteaux, associé a d'autres groupes
opérateurs, qui garantit I'enlevement maximal de matériau et
une planéité optimale.

LE GROUPE HPG EST CONSEIL’LE POUR LE CALIBRAGE DE PANNEAUX
LAMELLES, CAR IL PERMET D'ELIMINER PLUSIEURS MILLIMETRES
EN UN SEUL PASSAGE. ——



SOLUTIONS POUR LE
PONCAGE DE PANNEAUX
BRUTS ET PLAQUES

v

Les rouleaux de 320 mm de diametre en
caoutchouc tendre associés a des
groupes tampon garantissent des stan-
dards de qualité élevés pour le pongage
sur panneaux bruts et/ou plaqués.

v

Le groupe rouleau est extrémement pré-
cis et efficace. Suivant la dureté du caout-
chouc employé et le diametre du rouleau,
le groupe peut étre utilisé pour calibrer,
poncer ou satiner.

Le dispositif comparateur avec une réso-
lution de 0,01 mm, constitue un systeme
de lecture extrémement simple, précis et
flable pour augmenter la précision de po-
sitionnement des composants de chaque
groupe rouleau sur la machine supérieure.
Il peut étre placé sur le rouleau pour éva-
luer la position de travail du groupe et/ou
sur les barres de pression afin de régler de
maniéere fine la hauteur de ces derniéres.

Valeria est le centre de calibrage/pongage
en mesure de satisfaire les exigences
d'enlevement les plus variées.



VALERIA

OPTIMISATION
DES FACONNAGES

Le groupe de pongage a tampon est |'outil approprié pour effectuer des pongages de finition avec des rugosités superficielles
réduites. Disponible avec tampon pneumatique ou électronique. Le tampon électronique sectionné permet d'obtenir des pon-
cages de haut niveau qualitatif grace aux secteurs électropneumatiques actionnés uniquement a la surface du panneau. Les
nombreux réglages offrent des fonctionnalités spécifiques pour les différents types de fagonnage.

v

Save corner

Tous les tampons électroniques, a partir
des contréles IPC, sont dotés de la fonc-
tion exclusive brevetée Save corner. Ce
systeme permet de limiter le temps de
pongage sur les arétes du panneau afin
de préserver les portions de surface les
plus délicates de ce dernier.

Grace a ses accessoires, Valeria
assure une précision de fagonnage
qui reste inchangée dans le temps. —



HIGH
PERFO

MANCE

TECHNOLOGIE VALERIA

Valeria est un centre pour les fagonnages difficiles,
congu pour la grande industrie, qui permet
d'effectuer des fagonnages de précision sur les
lignes de production a grande vitesse.

Une gamme de groupes disponibles pour une qualité
et précision supérieures aux standards du marché.
Valeria peut étre composé d'une machine inférieure,
supérieure ou faire partie d'une ligne de production
Intégrée avec d'autres machines a téte mobile de |a
gamme Viet, pour permettre de fagonner les deux
faces du panneau en un seul passage et d'augmenter
ainsi l'efficacité de production.
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PRECISION MAXIMALE
D'USINAGE, SANS
COMPROMIS

v

Le bati posséde un chassis monocoque
en acier soudé pour loger les unités de tra-
vail supérieures et inférieures. Les grosses
épaisseurs utilisées garantissent la solidité
et la stabilité de toute la structure.

LES POUTRES DE RENFORT A FORTE
EPAISSEUR CONFERENT UNE COMPACITE

ET RIGIDITE EXTREMES A LA STRUCTURE,

POUR FAIRE DE VALERIA LUNE DES MACHINES

LES PLUS PRECISES ET FIABLES DE SON SEGMENT.



VALERIA

PRECISION ET STABILITE
DE FAGONNAGE ELEVEES

v

Le plan de travail en acier antiusure a
forte épaisseur garantir une longue du-
rée, une précision élevée et une stabilité
de fagonnage optimale durant tout son
cycle de vie. Avec le rouleau d'entraine-
ment du tapis a fort diamétre, il assure
précision et efficacité d'entrainement
de la piece a fagonner, méme durant
e les processus difficiles et sur plusieurs
postes de travail, sur des lignes a grande
vitesse pouvant atteindre 60 m/min.

VALERIA EST LUNE DES MACHINES
LES PLUS PERFORMANTES DE SA
CATEGORIE.

L'emploi de cylindres de grand diamétre
confere une robustesse sans égale a
toute la structure afin de garantir une
précision optimale a chaque position-
nement.

v

La machine peut étre équipée d'un rou-
leau de butée en acier incorporé dans
le plan de travail et placé dans I'axe du
rouleau de calibrage. Associé aux sys-
temes de barre de pression, il garantit
la précision au centieme du panneau
faconné.
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PERFORMANCES ELEVEES
POUR TOUTE EXIGENCE
DE PRODUCTION

Valeria est une calibreuse/ponceuse
spécifique pour les fagonnages les
plus difficiles, née pour répondre aux
exigences des entreprises aux niveaux
de production élevés.

Pouvant étre équipée d'une puissance de 75 cv maximum
pour chaque groupe, elle garantit des enlevement importants
de matériau méme a des vitesses de production pouvant
atteindre 60 m/min.

F

Valeria peut étre configurée comme calibreuse pure pour élever au maximum ses performances ; sur le modele a 4 groupes,
par exemple, il est possible d'installer une pression totale de 300 cv.



VALERIA

SIMPLICITE
ET PUISSANCE

IPC est la série de systémes de controle intégrés de la machine avec affichage
d'icones sur écran tactile de 8,5” ou de 15”. Le controle permet de gérer tous les
parametres de la machine en fournissant a l'opérateur des informations rapides
et intuitives. Le processeur de PC industriel fournit en temps réel les informations
de commande et de rétroaction a la machine, ce qui permet de simplifier son
utilisation par l'opérateur.

Gestion des tampons sectionnés Controle alarmes Usure rubans

LE SYSTEME IPC REPRESENTE LA PLUS HAUTE EXPRESSION
DE LA TECHNOLOGIE DE GESTION DES PONCEUSES ACTUELLEMENT
DISPONIBLE SUR LE MARCHE.
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PROPRETE MAXIMALE DU
PANNEAU TOUT EN RESPECTANT
LASPECT ECONOMIQUE

)
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De nombreuses solutions CIUI La brosse de nettoyage du panneau, pouvant étre dotée de
; ) ., poils de différents matériaux, est l'idéal pour un nettoyage ap-
garantlssent une mel"eure quallte profondi des panneaux fa@onnés_

de finition du panneau fagonné.

BARRE ANTISTATIQUE

elle est positionnée immédiatement avant le groupe souffleur rotatif pour éliminer les charges électrostatiques qui se forment
sur le panneau durant le processus. Solution particulierement indiquée pour les machines insérées dans des lignes de peinture.

Barre antistatique active Barre antistatique passive



VALERIA

Le souffleur orbital, placé en sortie de la machine, permet
d'obtenir un nettoyage parfait des bords, des trous et de la
surface du panneau a la fin du cycle de pongage.

Le souffleur linéaire oscillant évite l'obstruction du ruban et
maintient I'état de la surface de I'abrasif dans des conditions
optimales au fil du temps. Le composant optimise la consom-
mation d'air en soufflant et oscillant automatiquement, uni-
guement durant le fagonnage du panneau.

Le souffleur a cames garantit le niveau de propreté le plus
élevés pour les rubans grace a son mouvement elliptique et
asymétrique. Particulierement indiqué durant le pongage de
panneaux peints.

VIET ENERGY SAVING SYSTEM

Le souffleur de nettoyage du tapis, placé en sortie de la
machine, nettoie le tapis de la poussiere générée durant le
calibrage/pongage. Propreté maximale en économisant la
consommation d‘air.

Energy Saving System Viet (ESS)

Toujours attentive a I'économie d'énergie, la société propose
au sein de sa gamme de machine le systeme ESS, une série
d'accessoires pour réaliser des économies sur les consom-
mations.

17
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POSSI|BILITE MAXIMALE
D'INTEGRATION AVEC
DAUTRES MACHINES
DE LA GAMME VIET

Valeria inférieure peut étre intégrée avec toutes les
machines de la gamme Viet a téte mobile (plan de
travail fixe). Idéale pour toutes les lignes de production
qui effectuent des fagonnages ou des types de finition
différents sur les deux faces du panneau.

Ligne Viet Valeria inférieure et Viet Opera 5




VALERIA

Viet Valeria inférieure 4 rouleaux

LA POSSIBILITE
D'INTERFACE AVEC
D'AUTRES MACHINES
PERMET UNE EXPANSION
ET INTEGRATION
CONSIDERABLE DES
CONFIGURATIONS ET
DONC DES FAGONNAGES
POUVANT ETRE REALISES
SUR LES DEUX COTES

DU PANNEAU.
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PARFAITE INTEGRATION
AU FLUX DE PRODUCTION

Viet est a méme de fournir de multiples solutions
intégrées en fonction des exigences spécifiques
de productivité, d'automatisation et d'espaces
disponibles.

Les lignes inférieures/supérieures sont disponibles en solution compacte ou avec
transfert a l'entrée et/ou a la sortie de la machine et/ou intermédiaires qui sont
amovibles en cas de nécessité de changement de processus de la part du client.
En particulier, les transferts intermédiaires sont particulierement utiles en cas de
fagonnage de pieces de grandes dimensions.

Méme en configuration en ligne, la machine peut étre entierement gérée par un
contréle unique, grace a l'interface IPC 15" placée sur un tableau électrique séparé
de la machine ou, en alternative, sur un chariot de commande mobile.

Ligne Viet Valeria inférieure et Viet Opera 5
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VALERIA

Viet Valeria supérieure avec chariot

21
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PENSER EN GRAND

Valeria a été congue pour satisfaire les exigences
des grandes entreprises. Le fagonnage de grands
panneaux n'a jamais été aussi rapide et efficace.

2200 mm




VALERIA

P rEY N

ZVIET

Valeria dispose d'un plan fixe de série en acier
| anti-usure de grande épaisseur qui garantit
| précision et robustesse a chaque fagonnage.
La solution standard de la machine a téte mobile
| offre une hauteur de travail de 160 mm. En option,
| il est possible de personnaliser la machine de

S maniére a permettre le fagonnage de panneaux

avec une épaisseur jusqu'a 500 mm.
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CONFIGURATIONS
SPECIALES

Possibilité de développer des solutions sur mesure
pour les exigences les plus particuliéres.

Chaque composant de Valeria permet
d'obtenir toujours le méme degré de fiabi-
lité et de répétabilité de la finition, méme
sur des machines personnalisées.

v

Détail de la brosse inférieure.
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VALERIA

Vue extérieure de la machine spéciale
Valeria inférieure a 8 groupes opérateurs
brosse.

v

Version de machine de polissage a
groupes inférieurs.
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CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES

Viet Valeria i

VIET VALERIA - 1i

VIET VALERIA - 2i

VIET VALERIA - 3i

Viet Valeria s

VIET VALERIA - 4i

A 1100-1350-1600 mm 2750 - 3000 - 3300 2750 - 3000 - 3300 2750 - 3000 - 3300 2750 - 3000 - 3300
B* mm 3000 3600 4300 5200
C 2620 mm 1850-2010 1850-2010 1850-2010 1850-2010
Largeur utile de travail mm 1100-1350-1600 1100 - 1350 - 1600 1100-1350 - 1600 1100-1350- 1600
Epaisseurs min-max fagonnables mm 3-160 3-160 3-160 3-160
Développement des rubans abrasifs longitudinaux mm 1380 x 2620 1380 x 2620 1380 x 2620 1380 x 2620
Vitesse d'avancement m/min 4-20 4-20 4-20 4-20
Pression d'exercice bar 6 6 6 6
Poids Kg 3250 - 4000 - 4900 4500 - 5500 - 6000 6700 - 8200 - 11400 | 8200-11000 - 15200
Puissance des moteur jusqu'a Kw (Hp) 56 (75) 56 (75) 56 (75) 56 (75)

VIET VALERIA - 1s VIET VALERIA - 2s VIET VALERIA - 3s VIET VALERIA - 4s
A'1100-1350 - 1600 mm 2850-3100 - 3400 2850-3100 - 3400 2850-3100 - 3400 2850-3100 - 3400
B'* mm 2400 3050 3600 4500
C' 2620 mm 2400 - 2560 2400 - 2560 2400 - 2560 2400 - 2560
C' 3250 mm 2720 - 2880 2720 - 2880 2720 - 2880 2720 - 2880
Largeur utile de travail mm 1100-1350-1600 1100 - 1350 - 1600 1100-1350 - 1600 1100-1350- 1600
Epaisseurs min-max fagonnables mm 3-160 3-160 3-160 3-160
Développement des rubans abrasifs longitudinaux mm 1380 x 2620 - 3250 1380 x 2620 - 3250 1380 x 2620 - 3250 1380 x 2620 - 3250
Vitesse d'avancement m/min 4-20 4-20 4-20 4-20
Pression d'exercice bar 6 6 6 6
Poids Kg 2950 - 3600 - 4400 4100-5000-6000 | 6100-7500-11000 | 8200-10000 - 14500
Puissance des moteur jusqu'a Kw (Hp) 56 (75) 56 (75) 56 (75) 56 (75)

* En cas de composition d'une ligne formée de Valeria inférieure et supérieure, pour évaluer la longueur totale de la ligne il faut ajouter la longueur du modeéle supérieur

et celle du modele inférieure de la machine.
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IVIADE
WITH
BIESSE

PONCER ET PROFILER
DANS UNE UNIQUE SOLUTION

Dans son site de production de Val di
Ledro (TN), Alpilegno, entreprise d'excel-
lence dans la fabrication de menuiseries
de qualité et a hautes performances,
exécute d'abord le pongage puis le pro-
filage. Loris Cellana, entrepreneur de
longue tradition dans ce secteur, raconte
qu'il a passé en revue pendant deux ans
des fournisseurs de machines et d'instal-
lations en mesure de garantir un produit
fini & l'avant-garde : « A la fin, j'ai choisi
Biesse ». La nouvelle ligne de production
est composée d'une Uniwin, comme
élément central, associée a une Rover C
moderne a cing axes, pour la fabrication
de portes.

« J'estime que I'Uniwin est une bonne
profileuse, mais pour moi Iinteraction
avec les autres composants de la ligne,
comme la raboteuse, la polisseuse ou la
presse était tout aussi importante que le
flux de matériau entre les machines ».

Les éléments sont découpés sur mesure
puis déposés dans une chargeuse par le
programme d'automatisation Biesse qui
alimente la raboteuse automatique. Les
pieces sont directement acheminées
par un convoyeur a ruban de la rabo-
teuse a l'entrée de la ponceuse, la Viet
Narrow 334 Bottom, elle aussi congue
par Biesse. Les éléments arrivent ensuite
a la chargeuse de I'Uniwin, d'ou ils sont
prélevés et entierement usinés. Nous
produisons des pieces de 72, 80, 92 et
104 mm d'épaisseur en bois et bois-alu-
minium. Les magasins contiennent
jusqu'a 98 outils toujours préts. Ces der-
niers peuvent étre remplacés en temps
réel pendant le fonctionnement de la
machine au moyen d'un changeur d'outil
a chaine.

« La précision de l'assemblage permet
déviter le nettoyage des résidus de colle
sur I'encadrement », explique Loris Cella-

na : « il en résulte que le calibrage et le
pongage des surfaces doivent avoir lieu
I'un aprés l'autre pour pouvoir passer au
pressage juste apres le fagonnage ». Par
ailleurs, nous n'exécutons pas la pein-
ture classique de chaque piéce avant la
presse. En effet, la société Cellana peint
le cadre en entier. La ligne de production
compacte occupe a peine 15x15 metres,
les pieces avancent et reculent de la ra-
boteuse jusqu'a la profileuse, en laissant
un espace pour un couloir de passage.
« La solution Biesse me plait, elle est
compacte, les machines sont efficaces
et leur utilisation est simple, vu qu'elles
proviennent du méme constructeur », af-
firme Loris Cellana visiblement satisfait.

Source : revue autrichienne Holzkurier/édition
spéciale pour le salon de Nuremberg.



LE SERVICE _
A LA CLIENTELE

EST NOTRE FACON D'ETRE

SERVICES est une nouvelle expérience pour nos clients, pour
offrir une nouvelle valeur faite non seulement d'une excellente
technologie mais d'un lien de plus en plus direct avec I'entreprise,
le professionnalisme qui la compose et l'expérience qui la
caractérise.

0 DIAGNOSTIC AVANCE

qJ-P Canaux numériques pour interaction a distance en ligne
- 24h/24 et 7 jours sur 7. Toujours préts a intervenir sur

site 7 jours sur 7.

&\ RESEAU MONDIAL

ﬁ\ 39 filiales, plus de 300 agents et revendeurs certifiés
dans 120 pays et des dépots de pieces de rechange en
Amérique, Europe et Extréme-Orient.

:g 2 PIECES DE RECHANGE DISPONIBLES IMMEDIATEMENT
ﬂ_;) Identification, expédition et livraison de pieces de rechange
pour toutes les exigences.

De nombreux modules de formation sur site, en ligne et

g]:gz OFFRE DE FORMATION EVOLUEE
88 ensale pour des parcours de croissance personnalisés.

/ SERVICES DE VALEUR
DDDI] Une large gamme de services et de logiciels pour 'amé-
lioration continue des performances de nos clients.




EXCELLENCE DU NIVEAU DE SERVICE

+550

il

+100

\

+50.000

)

80%

\

88%

TECHNICIENS HAUTEMENT
SPECIALISES DANS LE
MONDE, PRETS A ASSISTER
LES CLIENTS POUR TOUS
LEURS BESOINS

EXPERTS EN CONTACT
DIRECT A DISTANCE
ET EN TELESERVICE

ARTICLES EN STOCK DANS
LES DEPOTS DE PIECES DE
RECHANGE

DE DEMANDES
D'ASSISTANCE RESOLUES
EN LIGNE

DE CAS RESOLUS
AVEC LA PREMIERE
INTERVENTION SUR SITE

90%

Kl

92%

\

+5.000

I\

96%

\

DE CAS DARRET MACHINE,
AVEC UN DELAI DE REPONSE
INFERIEUR A T HEURE

DE COMMANDES DE PIECES
DE RECHANGE POUR ARRET
MACHINE EXECUTEES DANS
LES 24 HEURES

VISITES D'ENTRETIEN
PREVENTIF

DE COMMANDES DE PIECES
DE RECHANGE EXECUTEES
DANS LES DELAIS ETABLIS
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Nous sommes une entreprise
internationale spécialisée dans
la fabrication de lignes intégrées
et de machines pour 'usinage
du bois, du verre, de la pierre,

du plastique et de matériaux
composites.

Grace a notre expertise profonde et
ancrée, alimentée par notre réseau
mondial en constante expansion,
nous accompagnons |I'évolution

de votre entreprise, pour vous
permettre de donner libre cours a
votre imagination.

La maitrise des matériaux, depuis
1969.

NS VOS
abrication

or le potentiel
uel materiau.

Rejoignez
le monde Biesse.

biesse.com
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