


PRECISION Y
SENCILLEZ

EL MERCATO DEMANDA

la posibilidad de hacer frente a pedidos de cantidades y tipos diferentes garantizando el plazo de
entrega y un alto nivel de calidad.

BIESSE RESPONDE

con soluciones tecnoldgicas, personalizables segun las necesidades de produccion del cliente,
que garantizan una alta calidad de los productos asi como de la productividad. S211 es la
solucion que, en una sola maquina combina alta calidad y precision gracias a tecnologias de la

gama superior. S211 es la lijadora-calibradora mas compacta y con mayores prestaciones de su
categoria, ideal para un pequerio taller artesanal, que sabe atender a todas las necesidades de las
peqguenas elaboraciones de calibrado y primer alisado.

S211

* TAMANO COMPACTO QUE SE ADAPTA PERFECTAMENTE
AL ESPACIO REDUCIDO DE LAS EMPRESAS ARTESANAS

” ALTA CALIDAD DE ACABADO

” MAXIMA PRECISION Y FUNCIONALIDAD

” USO MUY VERSATIL







TAMANO COMPACTO QUE
SE ADAPTA PERFECTAMENTE
AL ESPACIO REDUCIDO

La S211 dispone de
un bastidor pequefio
que se adapta
perfectamente

al espacio del que
disponen las empresas
artesanas. Pero sus
prestaciones no son
nada limitadas. Una
maquina versatil, para
todas las necesidades
de calibrado y de
primer alisado.



S211

MAXIMA PRECISION
Y FUNCIONALIDAD

VERSION RODILLO
Y COMBINADO
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Grupo rodillo

El grupo Rodillo es sumamente exacto
y eficaz. Segun la dureza de la goma
que se utiliza y el diametro del propio
rodillo, el grupo se puede emplear para
calibrar, alisar o satinar.

Dimensiones de diametro disponibles:
1760 mmy 190 mm.

Grupo combinado

El grupo Kombi (patente Viet 1967) per-
mite disponer de dos herramientas de
contacto en la misma cinta abrasiva. Es
ideal para diferenciar los tipos de traba-
jo sin tener que afiadir un nuevo grupo
operador.

v

Sistema de frenos

Viet utiliza frenos de disco con pinza
flotante para el motor instalado.

Este sistema deriva del sector motoci-
clista y garantiza gran rapidez y segu-
ridad.




FINO ACABADO
DE SUPERFICIES Y ALISADOS
DE CUALQUIER TIPO
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Scotch brite

El grupo scotch brite es ideal para sati-
nar los tableros después del ciclo de ali-
sado. Permite uniformar el acabado en
ciclos de poro abierto.

El grupo dotado de cepillo para rusti-
cado ofrece al cliente la posibilidad de
resaltar las vetas de la madera de los
tableros.

FACIL DE UTILIZAR

&

El panel de control de pulsadores (es- El sistema IPC es la expresion de la maxima tecnologia de gestion de lijadoras

téndar) permite gobernar las funciones  presente en el mercado.

de la maquina con gran facilidad e in-  IPC es la serie de sistemas de control (opcionales) integrados de la maquina me-

tuitividad. diante monitor de pantalla tactil de 8”. El control permite gestionar todos los para-
metros de la maquina proporcionando al operario informacion rapida e intuitiva.



S211

MAXIMA LIMPIEZA
DEL TABLERO RESPETANDO
LOS CRITERIOS DE AHORRO

El cepillo de limpieza del tablero puede ir dotado de cerdas  La barra antiestatica elimina las cargas electrostaticas que
de varios materiales para limpiar a fondo los tableros meca-  se encuentran en los tableros pintados.
nizados.

El soplador rotativo, situado a la salida de la maquina, ofrece  El soplador lineal se utiliza para completar la limpieza de los
una limpieza perfecta de la superficie del tablero al término del  cantos del tablero. Resulta ideal acoplado al soplador rotativo.
ciclo de alisado.



DATOS
TECNICOS

S211
A mm 1760
B mm 1970
Cc mm 2090
Anchura util de trabajo mm 1100
Espesores min. - max. mecanizables mm 3-160
Dimensiones de las cintas abrasivas mm 1130 x 1900
Velocidad de avance m/min 3-16
Presién de trabajo bar 6
Masa Kg 1750
Potencia max. de motores kW 185

Los datos técnicos y las ilustraciones no son vinculantes. Algunas imdgenes pueden reproducir maquinas equipadas con accesorios opcionales.
Biesse Spa se reserva el derecho de aportar cualquier modificacion sin necesidad de previo aviso.

Nivel de presién sonora ponderada en el puesto del
operador a la entrada de la maquina: 75,0 dB(A) en
reposo, 76,0 dB(A) en carga. Nivel de presion sono-
ra ponderada en el puesto de operador a la salida
de la méquina: 70,5 dB(A) en reposo, 71,0 dB(A) en
carga.

Viet Srl ha disefiado y fabricado la maquina para reducir la emision de ruido aéreo en la fuente al nivel mas
bajo posible, segun la Directiva comunitaria 2006/42/CE, y ha encargado una prueba para determinar el
nivel de emisién de presion acustica en el asiento del operador de la méaquina pulidora/sanitizadora.
Lamedicion se ha realizado de conformidad con lanorma UNIEN ISO 19085-8:2018 UNIEN ISO 11202:2010.
Los valores de ruido indicados son niveles de emisién y no representan necesariamente niveles operativos
seguros. Pese a existir una relacion entre los niveles de emision y los niveles de exposicion, ésta no puede
utilizarse de modo fiable para establecer la necesidad o no de otras medidas de precaucion. Los factores
que determinan el nivel de exposicién al que estd sujeta la fuerza de rabajo incluyen la duracion de exposi-
cién, las caracteristicas del lugar de trabajo, otras fuentes de polvo y ruido, etc., es decir, el nimero de ma-
quinas y otros procesos adyacentes. En todo caso, estas informaciones permiten al usuario de la maquina
efectuar una mejor evaluacion del peligro y del riesgo.



S211

GAMA COMPLETA

ALISADO Y CALIBRADO

CALIBRADORAS-LIJADORAS

S211

CENTROS DE ACABADO




LA ATENCION AL CLIENTE
ES NUESTRA FORMA

DE SER

SERVICES es una nueva experiencia para nuestros clientes,
para ofrecer un nuevo valor que no solo consta de una excelente
tecnologia sino de una conexion cada vez mas directa con la
empresa, la profesionalidad de las personas que la componen y
la experiencia que la caracteriza.

o) 5 DIAGNOSTICO AVANZADO
& Canale; digitalgs para Ia'interacc.:icf)n a distancia online
- 24/7. Siempre listos para intervenir in situ 7/7.

AT RED MUNDIAL

] 39 filiales, mas de 300 agentes y distribuidores
certificados en 120 paises y almacenes de piezas de
repuesto en Ameérica, Europa y Extremo Oriente.

_—5: PIEZAS DE REPUESTO DISPONIBLES DE INMEDIATO
-O—g Identificacion, envio y entrega de piezas de repuesto para
cualquier necesidad.

Numerosos moédulos de formacion presencial, online y

'_EI OFERTA DE FORMACION AVANZADA
gzﬁﬁ en el aula para lograr un crecimiento personalizado.

/ SERVICIOS DE VALOR

DD” Una amplia gama de servicios y programas de sof-
(=] 5

tware para mejorar constantemente los resultados de
nuestros clientes.




LA EXCELENCIA EN EL NIVEL DE SERVICIO

TECNICOS ALTAMENTE
ESPECIALIZADOS

ALREDEDOR DEL MUNDO,
+550 DISPUESTOS A ATENDER
A LOS CLIENTES EN TODAS
SUS NECESIDADES

L&

EXPERTOS EN CONTACTO
+100 | DIRECTO ADISTANCIA
Y TELESERVICIO

\

ARTICULOS EN STOCK

+50.000| ENELALMACEN
DE REPUESTOS

)

DE SOLICITUDES
80% DE ASISTENCIA RESUELTAS
ONLINE

\

DE CASOS RESUELTOS
CON LA PRIMERA
INTERVENCION IN SITU

90%

Kl

92%

\

+5.000

I\

96%

\

DE CASOS POR PARADA
DE MAQUINA, CON
RESPUESTA EN 1T HORA

DE PEDIDOS DE REPUESTOS
POR MAQUINA PARADA
EN 24 HORAS

VISITASDEMANTENIMIENTO
PREVENTIVO

DE PEDIDOS DE REPUESTOS
ENVIADOS ANTES
DE LA FECHA PROMETIDA



GESTIONAR LA PRODUCCION
DE FORMA FACIL
E INMEDIATA

"SMART

Powered by Retuner

SMARTCONNECTION ES UN SOFTWARE PARA GESTIONAR

LOS PEDIDOS EN LA EMPRESA, DESDE SU GENERACION

HASTA LA PLANIFICACION DEL CALENDARIO Y LA

PRODUCCION REAL EN POCOS PASOS SENCILLOS E INTUITIVOS.

GRACIAS A SMARTCONNECTION, SE PUEDEN CONECTAR LAS
MAQUINAS DE LA PLANTA DE PRODUCCION,TRANSFORMANDO LA
EMPRESA EN UNA EMPRESA 4.0

SmartConnection es una soluciéon basada
D en la web que puede utilizarse desde

K cualquier dispositivo.

GESTIONA LA ORDEN DE TRAB- PROGRAM PLANIFICA EL CALENDAF- TRABAJA

Biesse esta difundiendo SmartConnection en todas las zonas geograficas.
Para comprobar la disponibilidad en tu pais, ponte en con tu rep de ventas.
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HABILIDAD ARTESANAL
Y ALTA TECNOLOGIA PARA PRODUCIR
DULCES SONIDOS DE EXITO

Mas de 80.000 instrumentos instalados
en mas de 80 paises para Allen Organ,
la empresa fabricante de 6rganos mas
grande del mundo. situada en Macungie,
PA, en Estados Unidos, y fundada por
Jerome Markowitz en 1937, Allen Organ
cuenta con 200 empleados y 225.000
metros cuadrados de instalaciones de
produccion. “Allen”, afirma Dan Hummel,
director de produccion, “tiene un alto ni-
vel de integracion vertical que le exige a
la empresa el maximo control de la cali-
dad y la flexibilidad de aportar cambios
en un tiempo relativamente breve, segin
las necesidades de nuestros clientes.
Tenemos algunos requisitos bastante

ALLENORGAN.COM

singulares para la produccion y la pla-
nificacion de soluciones creativas. Nos
piden productos personalizados y tam-
bién ¢érganos clasicos de almacén. Sin
embargo, también los érganos estandar
se modifican a menudo para responder
a exigencias particulares”. Los 6rganos
de Allen se construyen combinando
tableros de madera chapada y maciza.
“Cada uno trabaja en estrecho contac-
to con los proveedores para garantizar
maderas macizas y de tablero de la me-
jor calidad”, ahade Hummel. La materia
prima se elabora en todas las diversas
fases con maquinaria de alta tecnologia
hasta obtener el producto final. En la ulti-

! “hHﬂ

ma fase, la madera mecanizada se alisa
en un centro de acabado Biesse. El cen-
tro de alisado, dotado de pantalla tactil,
tiene un grupo combinado rodillo/ y un
tampon seccionado para el alisado de
tableros de madera chapada y maciza.

Fuente: Custom Woodworking Business Jan.
2013 Woodworking Network/Vance Publications.

Allen Organ es lider en el sector de la fabricacion
de érganos digitales e instrumentos musicales
afines de altisima calidad. Calidad, artesania

y alta tecnologia.




Fundada en ltalia,
de origen internacional.

Simplificamos
de fabricacion
relucir el poter
cualquier mat

‘) Biesse



Somos una empresa internacional
que fabrica lineas y maquinas
integradas para mecanizar
madera, vidrio, piedra, plasticoy
materiales compuestos y todo lo
que pueda surgir en el futuro.

Gracias a nuestra profunda

y consolidada experiencia,
respaldada por una red mundial
que crece constantemente,
fornentamos el desarrollo de

tu negocio, potenciando tu
imaginacion.

Especialista en materiales, desde
1969.

el proceso
parasacar a
clal de

arial.

Entra en
el mundo Biesse.

biesse.com
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